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Flexibilna svorka DK DRLU

Jednoduchost spoéiva v rychlej montazi

Zaklapavacie kryty pre kablové Zlaby a kablové rebriky
sa daju pomocou novej svorky DK DRLU A2 jednoducho
nacvaknut na zlab. Flexibilna svorka sa pripevni ku krytu
a potom sa zacvakne spolu s krytom na zaobleny horny
okraj kablového Zlabu alebo rebrika. Toto spojenie je
pevné a pri normalnych vplyvoch =zatazenia sa
samocinne neuvolni.
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Obr. 1: Technické parametre svorky DK DRLU

Obr. 2: Vhodnd pre kdblové Zlaby a kdablové rebriky so zaoblenym
hornym okrajom

Obr. 3: Flexibilné prispésobenie réznym hriubkam plechu vdaka
pruZindm v upinacom profile

Vyhody flexibilnej svorky DK DRLU
Jedna velkost svorky pre vsetky varianty
kablovych Zlabov a rebrikov so zaoblenym
okrajom bocnic
Vhodné pre vsetky Sirky kdblovych Zlabov a
rebrikov od 100 mm
Material A2 mozno kombinovat so vSetkymi
materialmi kdblovych Zlabov a kdblovych
rebrikov
Pre hrubky plechov 0,75 - 1,5 mm pre kablové
Zlaby a kablové rebriky a pre hribky krytov 0,75
-1,5mm
Ziadne vftanie, Ziadne skrutkovanie
Rychla montaZ bez pouzitia naradia - staci len
nasadit
Pevné a stabilné spojenie krytu Zlabu alebo
rebrika
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Ochrana MaR proti prepatiu, priciny vzniku

rusenia a ich eliminacia

Meracia, riadiaca a regulacnd technika spolu so
systémami priemyselnych zbernic
automatizovane riadit vyrobné linky alebo na dialku
sledovat najréznejSie senzory a akéné cleny. Tato
technika dnes tvori srdce kazdého moderného
priemyselného podniku. Jej vypadky nutne vedu k
vysokym finan¢nym stratdm. Aby sa im predislo, je
potrebné systémy zabezpedit proti prepatiu v désledku

umoznuju

Porovnanie:

Rovnako ako pri prepatovych ochranach pre
silnoprudovu techniku, aj v oblasti ochrany datovych
vedeni sa pristroje radia do r6znych tried. Podla toho
mozu byt zaradené tiez do réznych zén ochrany pred
bleskom.

Prepatové ochrany

v silnoprudove;j
elektrotechnike

Prepatové ochrany
v slaboprudovej
elektrotechnike

indukénej a kapacitnej vazby. Skugobna STN EN 61643-11 | STN EN 61643-21
norma

V nasledujucom ¢lanku si ukazeme najbeznejsie rusivé Princip STN P CLC/TS STN P CLC/TS
vplyvy na IT systémy a MaR zariadenia. Pri navrhu aplikacie IEC | 61643-12 61643-22
systému ochrany pred prepdtim (pozn. vnutorny LPZ 0B/1 Trieda | Trieda D1
systém ochrany pred bleskom podla STN EN 62305) (10/350 ps)
musime brat do Gvahy nielen priame a nepriame Gcinky LP)Z 1/2(8/20 | Trieda ll Trieda C2
blesku, ale aj r6zne druhy spinacich prepati, ktoré sa Hs

esktl, a'e & rozn v sp n prepat LPZ 2/3 (8/20 | Trieda lll Trieda C2/C1
v instaldcidch mozu objavit napriklad pri poruche us)
systému. Obvyklé hodnoty — napatové odolnosti _ ) .

. . 3 . ; 3 B 3 Tab. 2: Porovnanie noriem pre prepétové ochrany
beZznych koncovych zariadeni a kablov — su uvedené
v Tabulke 1.

Obvykla napitova odolnost Ochranna uroven prepitovych
ochran OBO

Koncové datové zariadenia 1,5 kv <600V
Koncové zariadenia MaR 1kv <600V
InStalacné vodice — dorozumievacie systémy (F-vYAY)

zila—zila 0,5 kV <60V
Zila —tienenie 2 kv <800V
Datové vedenia — interkom

zila —zila 1 kv <60V
Zila — tienenie 1kv <600V
Vodic¢ CAT7

Zila - zila 2,5 kV <120V
zila — tienenie 2,5 kv <700V
InStalaéné datové vedenia — J-Y(ST)Y

zila—zila 0,5 kV <60V
Zila — tienenie 2 kv <800V
Vodic Profibus 1,5 kv <800V
Koaxidlny vodi¢ 50 Q 2-10kV <800V
Koaxidlny vodi¢ SAT 75 Q 2 kv <800V
Vodi¢ poziarnej signalizacie J YY BMK (JB-YY)

zila—zila 0,8 kV <60V
zila — tienenie 0,8 kV <600V

Tab. 1: Napdtovd odolnost informacnej techniky

Pri spravnom navrhu si dalej treba uvedomit, Zze datové vedenia nie st schopné s ohladom na ich prierez preniest
celé bleskové prudy, preto sa dimenzuji na maximalne zatazenie 5% z celkového bleskového prudu:
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Trieda Celkovy 5% z celkového Dielcia ¢ast prudu (kA) na jednu Zilu n-zilového vedenia

ochrany LPL bleskovy priad | bleskového n=2 n=4 n=6 n=8
(kA) prudu

I 200 10 5 2,5 1,7 1,25

1] 150 7,5 3,8 1,9 1,25 0,09

Ialv 100 5 2,5 1,25 0,8 0,6

Tab. 3: Maximdlne Casti bleskového prudu v Zildch ddtovych vedeni

Datové vedenia v stavbe a jej okoli su pri Udere
ovplyviované roznymi vplyvmi, pricom prenos tychto
ruseni nastdva nasledujucimi vazbami:

A) Galvanicka vazba

Ak vstupi bleskovy prud, napriklad pri Udere blesku,
priamo do vedenia, hovorime o galvanickej vazbe
(Obrazok 1). Ked bleskovy prdd po Uudere do
zachytdvacej tyCe pretekd zariadenim vonkajsej
ochrany pred bleskom do zeme, dostava sa asi 50 %
bleskového prudu cez systém vyrovnania potencidlov
do budovy a dochadza tak ku galvanickej vazbe.
D6vodom zavedenia bleskového pridu do vedenia
pritom nie je vidy externé zariadenie ochrany pred
bleskom, ale bleskovy prid dokaze do budovy zavliect
v principe kazdé externé vedenie, ktoré je v budove
ukoncené. Napriklad pri Udere blesku do trafostanice
alebo vonkajsieho vedenia, ktoré je prepojené s
budovou. Bleskovy prid moéze zvonku preniest aj
telekomunikacné vedenie. V dosledku inStalovanej
kovovej ochrany proti hlodavcom moze bleskovy prud
prenasat dokonca aj opticka kabelaz, ktora je inak plne
odolnad proti elektromagnetickému ruseniu.

skuipotencidlna

Obr. 4: Galvanickd vizba do datového vedenia cez systém
vonkajsej ochrany pred bleskom

Prepatové ochrany  potom bleskovy prad
z prichadzajucich kablov zvddzaju prostrednictvom
systému vyrovnania potencidlov do zeme. Zvadzany
bleskovy prdd ma vysoku energiu pri vysokej frekvencii.

V dosledku tvaru krivky s priebehom 10/350 ps ma
tento druh zavedeného prudu pomerne kratku dobu
trvania. Je nutné dat pozor, aby pri prichadzajucich
vedeniach boli k systému vyrovnania potenciadlov
pripojené aj ochranné prvky ako tienenie, ochrana proti
hlodavcom atd. a to tak, aby boli schopné odolat
bleskovému pradu.

B) Indukcna vazba

Okolo vodica, ktorym pretekd prud, vznikd magnetické
pole. Ak vodicom pretekd vysoky bleskovy prud, je
magnetické pole o to vacsSie. Zaroven dochadza k jeho
indukcii do vodicov, resp. sluciek, ktoré sa nachadzajui v
jeho dosahu. Aj vzdialene Uudery blesku vysielaju
elektromagnetické viny, ktoré sa mdzu indukovat do
sluciek (Obrazok 2).

oaoEn e

Obr. 5: Indukcnd vidzba do ddtového vedenia pri udere blesku

Tym sa indukuje prepétie, ktoré méze rusit alebo
poskodit pripojené elektrické pristroje. Najma
pri datovych vedeniach to casto vedie k zniceniu
pripojenej citlivej elektroniky. Podobne ako pri
bleskovom priade moino aj v tomto pripade
predpokladat vysoku frekvenciu a kratku dobu trvania
impulzu. Indukované prepéatie ma priebeh 8/20 ps. V
porovnani s impulzom 10/350 pus ma mensiu energiu,
ale strmsi nabeh a ukoncenie. Avsak nielen bleskovy
prud indukuje rusSivé napétie, ale aj vSetky elektrické
vodice, ktorymi preteka prud. Ako priklad mdézeme
uviest silové vedenia 230 V.
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Ak sa datovy vodi¢ nachadza vo vnutri magnetického
pola elektrického vodi¢a, moze dojst k indukcii rusivého
napatia. Velkost rusivého napitia indukovaného do
datového vodica zavisi ako na vodi¢i magnetického
pola, tak na konstrukcii datového vodica. Indukovanu
rusivd  veli¢éinu dokdze wvyrazne znizit tienenie
komunikaéného kabla.

C) Kapacitna vazba

Kapacitna vazba nastdva v pripade napatia medzi
dvoma bodmi s vysokym rozdielom potencidlov. Prenos
naboja médiom, ktoré sa nachadza medzi tymito
bodmi, sa pokusa vyrovnat potencidly, ¢im vytvara
prepatia (Obrazok 3).

Zarladonic venkajie] ochrany
prod bleskom

Uzemiovaci systém
Hiavn:
Transfarmator
Kapacitns vazba

Datove vedenie

Obr. 6: Kapacitnd vdzba do ddatového vedenia pri udere blesku

Jednym zo spOsobov, ako dané chyby eliminovat je
vytvorit systém tienenia stavebne alebo pouzitim
tienenych vodicov. Na odtienenie datovych vodicov sa
pouziva tienenie v podobe fdlie alebo opradeni,
pripadne ich kombindcie. Fdliové tienenie ma urcité
vyhody pri vysokych frekvenciach, tienenie v podobe
opradeni zase pri nizkych frekvenciach. Kvalita tienenia
sa vykazuje ako utlm, resp. miera tienenia. Existujlce
kable a vedenia mozno tienit aj pomocou uzemnenych
kablovych nosnych systémov alebo pomocou systémov
kovovych rarok. V poslednych rokoch neustdle rastie
miera vyuzivania elektronickych obvodov. Nezalezi na
tom, ¢i sa jednd o priemyselné zariadenia, lekarstvo,
domdcnost, telekomunikaéné zariadenia, motorové
vozidla alebo elektrické domové instalacie. VSade
najdeme vykonné elektronické pristroje a zariadenia,
ktoré spinaju Coraz vacsi prad, disponuju stale vacsim
dosahom bezdrotového prenosu a dokazu na malom
priestore preniest esSte viac energie. Ak nemozno z
technickych dévodov a za Ucelom zamedzenia 50 Hz
"bzucivym" sluckdm zhotovit obojstranné priame
pripojenie kdblového tienenia, mala by sa jedna strana
uzemnit napriamo a druha nepriamo.
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Nepriame uzemnenie plynovou bleskoistkou zaistuje
pri beznej prevadzke jednostrannu izoldciu kdblového
tienenia. V pripade silnych vazieb sa moéze vykonat
vyrovnanie potencialov zapalenim plynovej bleskoistky
(Obrazok 4).

Jednostranne uzemnené tienenie funguje iba proti
kapacitnej vazbe. Obojstranne uzemnené tienenie
funguje aj proti indukénej vazbe. V zavislosti na
vazobnom odpore kabla, resp. priereze tienenia moze
byt tienenie schopné odolat bleskovému pradu.
Tienenim vSak mdze pretekat tiez vyrovnavajici prud.
To nastava vo chvili, ked' sa liSia uzemnovacie odpory
réznych uzemnovacich systémov, takze vznikne rozdiel
potencialov. Pri prepojeni oboch systémov pomocou
tienenia sa vyrovnavajuci prad pokusa kompenzovat
rozdiel medzi potencidlmi. Pri vacSich rozdieloch v
potencidloch pretekd vodi¢om vacsinou vyrovnavaci
prad. Ak je vysoky natolko, Ze presahuje odolnost
tienenia, moze dojst aj k poziaru vodicov. V sietach TN-
C moze mat navyse za nasledok silné rusenie datového
vedenia.

Datové vedenie s jednostrannym nepriamym
uzemnenim, ktoré zamedzuje vyrovnavaciemu prudu,
je nepriame uzemnenie jedného konca tienenia.
Tienenie sa pripaja k systému vyrovnania potencialov
cez plynovu bleskoistku, ktord ma odpor vo vyske
niekolkych gigaohmov. Zamedzuje preto priamemu
prepojeniu uzemnovacich systémov a tym aj prietoku
vyrovndvacieho prudu na zaklade vysokej impedancie
na jednej zo stran. Plynova bleskoistka sa aktivuje len v
pripade p6sobenia blesku na tienenie, pricom druhy
koniec ma nizky odpor, lebo je priamo pripojeny k
systému vyrovnania potencidlov. Bleskovy prud, resp.
prepatia mozno preto zvadzat na oboch koncoch. K
plnému zataZeniu tienenia teda dochadza iba na jednej
strane.

Obr. 7: Nepriame pripojenie tienenia na jednej strane
cez prepdtovu ochranu
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Optimalne zaclenenie kanalu OKB do mazaniny

Otvoreny kanal so Stetinovou listou disponuje mnoZstvom rieseni pre optimalnu integraciu do mazaniny: ochrannym
uholnikom pre Stetinovu listu, privodnymi otvormi pre rurky a priloznou hranou pre uloZenie do mazaniny.
V priebehu zhotovovania mazaniny se cely kanalovy systém zakryva lepiacou paskou a nesmie se po riom stupat.

Hrana pre uloZenie do mazaniny
Strana kanalu otocend k mazanine disponuje Uchytom pre
mazaninu. Mazanina pod Uchytom sa zhutiuje, ¢o zvysuje
stabilitu. Hrana pre uloZenie do mazaniny slizi pracovnikom
zhotovujicim mazaninu ako urovnavacia hrana, ktora zaistuje
licujucu instalaciu do mazaniny. K bocnej stene kanalu mozno
ulozit izolacny pas s hrdbkou 3 — 5 mm.

Uholnik na ochranu pri vystavbe
Pri zhotovovani mazaniny zaistuji ochranu
Stetinovej listy vhodné uholniky. Uholniky
su sucastou dodavky.

Zavadzacie otvory
Pokial' st v miestnosti naplanované dalsie
- pripojky (napriklad v podobe podlahovej
zasuvky UDHOME), mozZno systém bez
problémov prepojit. Jednoducho pouzite
vylamovacie otvory pre rurky a pripojte
flexibilné elektroinstalacné rurky.

Obr. 8: Prestupy stenami umoZfiuju bezproblémovy priechod Obr. 9: Ohranicenie vyklenkov: ak je mazanina instalovand

kandlového systému masivnymi stenami. Kandl OKB sa napdja na po oboch strandch, na stranu kandlového systému otocenou
obe strany prestupu stenou. ku stene namontujte vymedzovaci profil pre instaldciu do
mazaniny.
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Kov: kordzia a ochrana pred koréziou

Mnohé z vyrobkov spojovacich a upeviovacich
systémov OBO su vyrobené z kovu. Kov je v porovnani
sradom dalSich materidlov mimoriadne robustny a
kovové vyrobky su odolnejSie proti pbsobeniu
mechanickych sil.

Kordzia (lat. corrodere, ,rozloZit, rozozrat, rozhlodat)
je z technického hladiska reakciou vacésinou kovového
materialu s okolitym prostredim, ktord ma za nasledok
meratelnd  zmenu materidlu a mbze zapricinit
zhorsenie funkénosti dielu alebo systému.

Ochrana pred koréziou

Ako antikorézna ochrana sa oznacuju opatrenia
zamedzujice $kodam, ktoré mobéziu byt zapfic¢inené
koréziou kovovych stcasti. Uplnt odolnost proti korézii
nemozno dosiahnut. Ochranné opatrenia maju preto
vSeobecne za ciel, aby rychlost pésobenia kordzie klesla
natolko, Ze se zamedzi poskodeniu komponentov
v priebehu jej Zivotnosti.

Pasivna antikorézna ochrana zahffia vsetky opatrenia,
ktoré dosahuju tieniaci ucinok proti korozivnym
médidm. To mozZno dosiahnut okrem iného vhodnym
povlakom. Vacsina ocelovych vyrobkov OBO je tak proti
kordzii chrdnena zinkovou vrstvou. Tuto zinkovu vrstvu
mozno na komponenty nanasat réznymi metddami.

Povrchova tprava: zinkové mikrolamely

Potahy zo zinkovych mikrolamiel si zhotovené
neelektrolyticky nandsanou povrchovou Upravou.
Vdaka katodickej ochrane ponukaju potahy zinkovych
mikrolamiel velmi dobru antikoréznu ochranu. Pritom
mozno vyluéit nebezpecenstvo lomu vyvolaného
vodikom, ktory tento druh procesu povrchovej Upravy
vylucuje.

Hlavna prednost tejto povrchovej Upravy spodiva vo
velmi vysokej antikréznej ochrane, ktord zodpoveda
antikoroznej ochrane pri Ziarovom zinkovani. S touto
povrchovou Upravou sa u propojovacich prvkov pri
skuske odolnosti proti sofnej hmle dosahuje odolnost v
dizke 480 hod. Mald hrubka vrstvy potahu zinkovej
lamely umoziiuje vytvorit tenkovrstvy a homogénny
povrch, ktory je dolezity najma pre kalibrovanie zavitov.
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Spodsoby zinkovania

Galvanické pozinkovanie

Pri galvanickom, resp. elektrolytickom zinkovani sa
diely nepondraju do zinkovej taveniny, ale do
zinkového elektrolytu, priom nanesenie zinkového
povlaku sa dosahuje prostrednictvom jednosmerného
prudu.

Obr. 10: Galvanické zinkovanie

Ziarové zinkovanie

Pri Ziarovom zinkovani sa ocel potahuje ponorenim do
taveniny zkvapalneného zinku, ktorého teplota je asi
450 °C.

Pfi kontinudlnom Zziarovom zinkovani, oznacovanom
tiez ako pasové alebo Sendzimirovo zinkovanie, sa
zinkuje ,nekonecény” ocelovy plech.

Obr. 11: Kontinudlne Ziarové zinkovanie
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Pri zinkovani jednotlivych kusov sa vacsinou zinkuju
prefabrikované ocelové diely.

A, T

Obr. 12: Zinkovanie ocelovych dielov ponorom

Miesta pouzitia

NezéleZi na tom, i projektujete systémy do interiéru ci
do vonkajsich priestorov, do agresivnych atmosfér
alebo Specidlnych hygienickych podmienok: OBO
ponuka optimalne prevedenie povrchu a materialu pre
vasu instaldciu v sulade s vasimi poZiadavkami.
Vyrobky OBO vyrabame z kvalitného ocelového plechu,
resp. ocelového drétu a doddvame ich sréznymi
Upravami povrchu. R6zne metddy zuslachtenia, resp.
povrchovej Upravy zabezpecuju dokonall ochranu pred
kordziou, Sitl na mieru danému ucelu poutZitia.

Kontaktna korézia

Kontaktnd kordzia medzi dvomi réznymi kovmi
predstavuje znacné nebezpedenstvo pre zatazitelnost a
Zivotnost pouzitych sucasti.

Intenzitu kontaktnej kordzie v znacnej miere urcuje
vySka rozdielu medzi potencialmi spojovanych prvkov.
Ak dosiahne rozdiel medzi potencidlmi 100 mV, zacne
dochadzat ku kontaktnej kordzii, ktord ohrozuje
anodicky (elektronegativnejsi) diel. Silne neuslachtilé
kovy by preto nikdy nemali prist do styku s kovmi
uslachtilymi.

Dalsie kritéria kontaktnej korézie:
Velkost elektrického odporu medzi
spojovanymi prvkami. Cim vy$si je odpor, tym
nizsia je kontaktna korézia. Kladny u Al a Ti.
Vyskyt elektrolytu. Elektrolyt, napriklad
zrazend voda alebo kondenzat, posSkodzuje
ochranné vrstvy a zvySuje vodivost. NeCistoty v
dosledku uvolnenych iontov tento ucinok
zosiluju.
Doba pésobenia elektrolytu. Cim dlhdie moze
elektrolyt p6sobit, tym silnejsia je korodzia.
Plosné pomery spajanych prvkov ovplyviuju
prddovd hustotu. Vhodné je dbat na maly
plosny pomer medzi ,uslachtilejSimi“ a
,heuslachtenymi” spojovanymi prvkami.

Pouzitie Material

Povrchova ochrana

Vnutorné prostredie Ocel

L | Lakovanie/pragkovy nastrek

QOcel

Fs Pasove zinkovanie (cca 20 pm)

Ocel

G Galvanické/elekirolytické zinkovanie (cca 2,5 - 10 pm)

Vonkajsie prostredie Ocel

FT | Ziarové zinkovanie ponorom (cca 40 - 60 pum)

Nehrdzavejica ocel A2

Nehrdzavejuca ocel A4

Zvlast korozivne prostredie

Nehrdzavejuca ocel A2

Nehrdzavejuca ocel A4

Tab. 4: Miesta pouZitia kovovych vyrobkov
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Skolenia opit zaéinaju

Vyvoj situdcie v suvislosti s koronavirusom sa dotkol nas
vsetkych a vynimkou neboli ani nase stretnutia s Vami
vramci odbornych konferencii, worskhopov (i
seminarov.

Po postupnom uvolneni situdcie sa opat otvorili brany
nasej Skoliacej miestnosti av dnoch 09.-10.06.2020
sme na odbornych certifikovanych seminaroch privitali
spolu 20 Ucastnikov. Prezentovana bola problematika
kablovych nosnych systémov, poZiarnych prestupov
a upchavok. Pre zucastnenych sme pripravili aj
praktickd ¢ast zameranu na realnu ukazku a skusku
pouzitia vyrobkov OBO. Absolventi si zo seminaru
odniesli Certifikat, ktorého drzitel je odborne spdsobily
vykondvat zhotovenie poZiarnych konstrukcii podla
vyhlasky MV SR ¢ 94/2004 Z. z. spouzitim
protipoZiarnych systémov OBO Bettermann.

Obr. 12: Teoretickad Cast v Skoliacej miestnosti OBO FORUM

"

"y

Spotrebujme menej,
dosiahneme viac!!!

K, - ¥

‘ BU ilh?’-ig Connections

e



NajblizSie sa stretneme: A

Pred letnymi dovolenkami a prazdninami Vas srde¢ne pozyvame na dva bezplatné certifikované seminare, ktoré

budi prebiehat v priestoroch skoliacej miestnosti OBO FORUM (Vini¢nianska cesta 13, Pezinok).

Semindr ,,Systém ochrany pred transientnymi javmi a bleskami I. podla platnych STN“
Datum a Cas: 24.06.2020, 08:30 (registracia od 08:15)
Lektor: Ing. Jozef Dano
Témy: Co méa obsahovat spravny projekt bleskozvodu podla STN EN 62305
Ochrana pred bleskom. Manazérstvo rizika
Ochrana pred prepatim pre CCTV systém
Prihlasit sa je mozné zaslanim e-mailu na skolenia@obo.sk do 22.06.2020.

Seminar ,,PoZiarne prestupy a upchavky podla platnych STN avyhlasky ¢. 94/2004 zZ. z.“

Datum a ¢as: 07.07.2020, 08:30 (registracia od 08:15)

Lektor: Mgr. Jaroslav Cibulya

Témy: PoZiarne prestupy a upchavky (poZiadavky noriem a legislativy — ndvrh, nacenenie a realizacia)
PoZiarne prestupy a upchavky — prakticka ¢ast

Prihlasit sa je mozné zaslanim e-mailu na skolenia@obo.sk do 05.07.2020.

Prebiehajuce akcie: P~
OBO

USETRITE AJ DOTANKUJTE! BETTERMANN

Kupte si vyhodne prepdtové ochrany

a ziskate 10€ na ndkup v sieti OMV. Zis kaj az 30€*!

ZISKA) AZ 30€!

Kup dve prepétové ochrany a dostanes tri
poukdzky OMV v celkovej hodnote aZ 30€.
Akcia plati na vybrané typy prepdtovych
ochrdn. Predajna akcia plati do odvolania.

Viac informacii Vam radi poskytneme

na telefonnom Ccisle 033/648 62 25 alebo * Kip dve prepafové ochrany a dostanes tri poukéZky OMV v celkovej hodnote a2 30€.
A Akcia plati na vybrané typy prepafovich ochran. Predajnd akcia je &asovo obmedzena
na InfO@ObO.Sk. atrvd od 1. 2. 2018 do 31. 5. 2018.

N\ Building
www.obo.sk - Connections

Newsletter 06/2020 www.obo.sk


mailto:info@obo.sk

SPAJAJTE S OBO

Pri zakupeni odbocnych krabic OBO Vdm
ZDARMA pribalime set univerzdlnych svoriek
OBO!

MCD 50 B+C

Zdsuvné viacndsobné iskrisko OBO typu MCD 50
B+C je zvodi¢ bleskovych prudov typu 1+ 2 podla
STN EN 61643- 11:2005 (starsie oznacenie B+C),
konstruovany pre pouZitie na rozhrani LPZ OA az
LPZ 2 podla koncepcie zon ochrany pred bleskom

OoBO

BETTERMANN

Spajajte s OBO

Kupou
ziskate ZDARMA

zSTN EN 62305-1 aZ 4.

» Vhodné pre vsetky
typy ochrany
pred bleskom.

» Vysokd schopnost
zvodu bleskovych
prudov.

» Vidy dve mozZnosti

A1 [0 ks")
A 11 HF AW (10ks")
A4 (0ks"}
A 18 {1oks'}

Tzn (sks')

pripojenia
pre vodi¢ L a N/PE.

T40 (5ks")

Teo (5 ks")

> Splfia poziadavky

TH00 {1 ke')

Tis0 (1ke')

STN 33-2000-4-443.

Viac informacii Vam radi

Kontakty:

OBO Bettermann s.r.o.
Vinic¢nianska cesta 13

902 01 Pezinok

www.obo.sk

info@obo.sk
Tel. : +421 33 648 62 22

MALACKY

nnnnn

PEZINGK

BRATISLAVA

N

PEZINOK
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poskytneme
na telefbnnom ¢&isle 033/648 62 25 alebo

na info@obo.sk.

T250 (1 ks')

Taso (1 ks')

* potat kusow v bakanl, ‘odbar 1 balan

minimay
Aiowd panuka 52 vziahula ken 1 uvedens komiindels balkoe.

www.obo.sk

Obchodné oddelenie:
KTS/BSS — kdblové nosné systémy
Bc. Juraj Laény
Tel.— 033 648 62 29
Mobil — 0910 444 620

Email — lucny.juraj@obo.sk

TBS — ochrana pred bleskom a prepdtim
Ing. Jozef Daro

Tel. — 033 648 62 36

Mobil —0915 843 517

Email — dano.jozef@obo.sk

UFS/LFS/EGS— podlahové a podparapetné
kablové systémy
Megr. Jaroslav Slesar

Tel.— 033 648 62 28

Mobil — 0905 610 511

Email — slesar.jaroslav@obo.sk

es
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VBS — spojovacie a upevriovacie systémy
Milo$ Weinzettl

Tel. —033 648 62 30

Mobil — 0918 675 540

Email — weinzettl.milos@obo.sk

Vnutorna sluzba:
Erika Marekova
Tel.—033 648 62 27
Email — marekova.erika@obo.sk

Martina Pokorna
Tel.— 033 648 62 26
Email — pokorna.martina@obo.sk

Erik Elias
Tel.— 033648 62 31
Mobil — 0905 610 874
Email — elias.erik@obo.sk

www.obo.sk
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